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Pozitie] CantitateNume | Lungime| Greutate| Greutate
$2 20/UPN 400
p3 1|FL100X10 282 22
p4 1|FL100X10 188 1.5
p5 1/FL100X10 99 0.8
pb 1|FL110X15 785 10.2
p7 1|FL380X10 2,655 423
p9 1|Tv @32x4 96 0.3
p11 1|FL110X10 2,928 25
p23 1|PL 15x250x200 250 43
p26 1/PL 15x610x250 610 16.4
p28 1|PL 30x625x300 625 43.8
S2 1|UPN 400 2,905 207.9 4
220 7
NOTA:
SUDURI o % Pentru reperele obtinute prin talere termica: EN ISO 9013-2002;
(cu exceptia celor indicate pe desen )| % Rugozitate pe taietur: @\W
S w“avx mm, — * Pentru prelucrarl mecanice:abater limita Sao@nm EN 22768-mK;

% Rugozitate ptr. suprafetele prelucrate mecanic:

amn =V 51-0.5 = 3mm | * Clasa de abateri limita la dimensiunile imbinarilor sudate este"BE"conform

SREN ISO 13920/98;
* L sudura:pe tot conturul de contact; ( Sudurile se vor poansona )
% Se va marca numar ansamblu{ S --).

DETALII DE ANSAMBLU

Antreprenor :

Proiect : Cale de rulare Pod rulant 32 tone | Scara: 1:10,1:7.5

\ \ ‘ Desenat : ing. C-tin Hrimiuc
p28 P\ Verificat : ing. Dorel Mitrofan
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